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OSWIADCZENIE O POSIADANYM PRAWIE DO DYSFONOWANIA
NIERUCHOMOSCIA NA CELE BUDOWLANE
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Po zapoznaniu sig z przepisami ustawy z dnia 7 lipca 1994r.« Prawo budowiane fDz. U. 2 2000r .
Nr 108, poz.1126, z pdin. zm.) zgodnie z art.32 ust.4 pkt.2 tej ustawy — oSwiadczam, zs

posiadam prawo do dysponowania Heruchonmicscia ozpaczona w ewidencii gruntow i
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C uzytkowania wieczystego

1 trwalego zarzacu '
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o stesunku zobowiazanicwego, przewidujacsge uprawnienie do wykonvwania rebét i chiekiéw
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STARDSTWE POWIHTOWE w PLOCKY
Wydsiad Architckiury
1 Budbwtilciwe

1. Podstawa opracowania. AR Fiapl, wl Blalyite 80

- Zlecenie Inwestors;

- uzgodnienia z Inwestorem;

- mapy dia celdw opinicdawczych;

- uzgodnienia miedzybranzowe;

- obowigzujgce normy i przepisy.
2. Obiakt.

Rozpatrywany obiekt stanowi stacia uzdatniania wody (SUW)
w m. Rogowo, Gmina Starozrehy, powiat plocki.
3. Zakres opracowania.

Qpracowaiie ebgimuje PB remontu dla modernizagji bloku filtracii
w SUW. Przewidziano ponadic inne, dodatkowe prace remontowe

uszczegdtowione w daiszg) cze€ci opracowania.
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SYARDSTWE POWIATIWE w FLOCKU
e
4. Opis techniczny. 140 Pk, o, Rislglin B9
4.1. Dane ogdlne.
Uklad tachnologiczny stacji uzdatniania wady (SUWY)
TOoG LR , o . :
w Starozrebach, dwustopniowy ze zbiornikiem wyréwnawczym zelbetowym,
nadziemnym wody czystej o pojemnosci 250 m®, zostat zmodernizowany
w1895 1 na wydajnosé 980 m’/d i 84,6 m’/h co zapewniato zaspakojenie
owezesnych, tearetycznych poirzeb wynoszacych max. 988 m/d-wg bilansu
wody dia obowigzujacych woweczas przepisdw odnosnie wskaznikdw zuzycia
wody | wymagan jekosciowych stawianych wodzie przeznaczone do piciai na
potrzeby gospodarcze, m. innymi Fe=0,5mg/l, Mn=0, 1mg/l).

W ostatrich latach zglaszane potrzeby w zakresie ilasci wody uzdatnionegj
wynoszace ok.900 m*fd odpowiadaja w przyblizeniu zmodernizowanej w 1985 ¢
wydajnosci SUW.

Jednak od roku 2632 wzrosly wymagania jakodciowe stawiane wodzie
przeznaczong do spozycia przez udzi - Fe=0,2mg/l, Mn=C,05mg/l.

Zaostrzenie przepistw cdncénie depuszczalnych wartosel szezegéinie
wymienionych wyzej zwigzkdw zelaza | manganu ¢ ponad dwukrotng wartosé
wymogly na uzytkownikach SUW dostosowania ukiaddw technologicznych do
obecnych wymagar jakossiowych dia wody przeznaczone] do spoZywania przez
hudzi. Jednoszesnie postep techniczny w ufzadzeniach tdo uzdainiania

i pedawania wody umozliwia wprowadzenie elementdw linii technologicznej
energooszezednych , zmniejszajacych koszt przygotowania wody przezraczonej
do spozycia przez ludzi.

Powyzsze czynniki oraz zuzycie techniczne filtrow cisnieniowych
{odzelaziaczy) staly sie decydujacymi o podjeciu decyzji o remoncie szczegolnie
elementdw bloku filtracji w iinii technologiczne) SUW.

4.2. Zakres prac remontowych dla modernizacji uktadu technologicznego SUW.

W zakreste pobhoru wody.

Nie przewiduje sig prac remontowych.
Istnieigce ujecie wody stanowia eksploatowane naprzemiennie dwie studnie
gtebinowe z pompami GB.80VIB z silnikami a mocy 7,5 KVV.



Gming S’tamikébyf- posiada decyzje na pobodr wéd podzi-emnych
Z dria 21. 06. 2004 r-w-f!béci:

- Q$rd=730,0 m¥d;

- Qmaxd=590.0 m’/d:

-Qmaxh=82,0 m/d |
Okres wéznoéci decyzji: do 39;06.'2014 r
W zékrésie gromadzenia wody

Nie przawidujs sig rozbudowy zbiornikdw wyrdwnawczych wody czystej.

W zakresie instalacii sanitamich | wantylacy
W pomieszezeniu fali techrologiczne) SUW nalezy zainstalowad

CSuUSZacz powietrza,

W zakresia rob6t budowdanyet:
Oprécz robét budowlanych wymienionych wezesniej, przewiduje sie
malowanie hali technologiczngj i pozostatych pcmieszczeﬁ_ SUW 2x farbg olejng,

W kelrze blgkitriyrii do wySckosci 2,0 M, & powyze] 2x taibanmi smulsyjiymi w

kolorze biatym,
W zakresie uzdatriania i podawania wody do sieci




SUW Rogowo.

Urzadzenia ukladu technologicznego dobrane na podstawie otrzymanych danych.
Zakladaja one preekrocrenia dopuszezalnych zawartosti w wodzie surowej nastepujacych

wskaznikow:
e Metnosé -« 3,67 mg/l
» Barwa - 20,0 mgP
*  mangan - 0,15 mg Mn/!
» zelazo - 1,49 mg Fe/l

Pozostate wskazniki nie przekraczajs wartosci dopuszczalnych,

Przyjeto zastosowanie nastgpujacege ukladu technologicznego:
* aeracja — napowietrzame wody w aeralorze clsnieniowym © czasie przetrzymania
minimum 150 sekund, los¢ powietrza 3-5% ilosci wody
» filtracja jednostopniowa —odzelazienie 1 odmanganianie na =loiu kwarcowym i
.%’, katalitycznym, z predkoseiy fitracji vw<7,0 m/h
) retencja wody w zbiornaku retencyjnym
pompownia 11 stopnia — pompowanie wody do steci wodociagowej

Dobar urzadzen technologicznyeh (Q=40 m*/h)

1. Zestaw aeracji

Z uwagi na sklad wody surowej przyjeto ci$nieniowy system napowietrzania wody w
aeratorze ze ziozem z piericieniami Raschiga oraz wymuszonym przephywem powictrza,
Dla natezenia przeplywu Q = 40 m’/h araz zalecanego czasu kontaktu ta>150 s.
wymagana objetos¢ aeratora wyniesie:

V=%, =[40/3600]%150 =167 |m*]

ey Przyigto zestawy aeracji AIC1000 o srednicy Dn=t000 mm. i objetosci V=17 m"
produkcji INSTAE compact.

Rzeczywisty czas kontaktu wyniesie:

P YAV [s]=150[s]
0 40/3600

Zalecana jlos¢ powietrza doprowadzanego do aeratora wynost 10% nat¢zenia
przeptywu wody 8. 10%*40 = 4,0 m’/h.

Dobrano sprezarke bezolejows AGK-Q 271 ze zbiormikiem 270i

01-123 mh

p = 1,0 MPa

P= 1,5kW



Przyjeto kompletny zestawy aerac)i AIC 1660 prod. INSTALcompact wraz ze sprezarks.
Orurowanic zestawn wykonaé ze stati nierdzewney X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN
10088-1, przepusinice x dyskami ze stali nierdzewnejé. Zestaw aeraci wypetniony jest
piericieniami Raschiga 0 powierzchni czynnej 185m*m® w ilosci co najmnicj potowy
objetosci zestawu aeracji. Zestaw aeracji posiada atest PZH nr HK/W/0197/01/20006,

z. Filiry odzelazienie | odmanganianie

Dla natgzenia prreplywu wody Q=40 m’/h oraz zalecanej predkosci filtraci
vy <7 m/h wymagana powierzchnia filtracji wyniesie:

F= Q 4—0 5,7] [ﬂ!l]l
¥ 7

Dobrano 3 zestawy filtracyjne FIC/106/6156/N.
~ Powierzchnia 1 filira wynos 2,01 m",

Calkowita powierzchnia fittracji:

Fp=3*2,01 = 6,03 m®> Fryym= 5,71 m’

Rzeczywista predkosé filtracji wyniesie:

]
Y= 2.4 _ 6,03 [m/s]
F 60

Granulacja zloza filtracyjnego (liczac od dotu):

zloze kwarcowe o graoulacji 8-16 mm - vhjetos¢ dennicy filtra
oze kwarcowe o granulacyi 4-8 mm— 10 cm.

#Hoze kwarcowe o granulacii 2-4 mm— 10 cm.

zloze katalityczne G-1 o granulacjz 1-3 mm — 70 ¢cm,

zhoze kwarcowe ¢ granutacji 0,8-1,4 mm —70 cm.

Kazdy zestaw filtracyiny skiada si¢ z nastepujacvch elementow:

* Filtra cisnieniowego w  wykonaniuv  specjalnym  wg  dckumentacjt
INSTALcompact, Dn=1600 mm, Hyuuema—~1600 tim
Odpowietrznika, typ |.12G 347,

Zloza filtracyjnego

6 przepustnic z napedami pricumatycznymi,

Orurowania — rur i ksztaltek ze stali nierdzewne]

Drenaz rarowy ze stali nlerdzewnej,

Konstrukcji wsporczej ze stali nierdzewnej wraz z obejmami
Niezbednych przewoddéw elastycznych

spustu

¥ ¥ F ¥ ¥ w %

Przyjeto zestawy filtracyjne FIC/106/6156 prod. INSTALcompact. Orurowanie zestawu
wykona¢ ze stali nierdzewnej XSCrNi 18-10 (1.4301) zgodnie z PN-EN 10088-1,
przepustnice z dyskami zc stali nierdzewnej z sifownikami pneumatycenymi, zaworkami

-3 -



stergjacymi, zaworkami thumigeymi. Zestawy filtracyjne posiadaja  atest PZH nr
HEK/W/ 8 7/02/2000.

Technologia montazu zestawodw technelogicznych

Prefabrykacje orurowania zestawdw filtracyinych, aeratora, dmuchawy i zestawu pompowego
nalezy wykonaé w warunkach stabiinej produkeii na hali produkeyjnej. Catkowity montaz
zestawow ukladu technologicznego i rurociagdw spinajacych wraz z préba szezelnosci
wykonaé przed wysytka urzgdzefi ne obiekt. Na obiekt dostarczane pest kompicine urzadzenie
po pomyslnym przejicie prob.

Orurowanie stacji wykonaé z rur i ksztaltek ze stali odporngs na kerozig gatunku X3CrNi1 18-
10 {1 4301} zgodnic z PN-EN 100881,

Dia zapewnienta odpowiednich warunkéw higienicznych (eltminacja osadzania sig
zanieczyszczeh w migjscu rozgalezienia) i stabilnego przeplywn medium {obliczenia
hydrauliczne stacji wykonano dla wyzej przyjetego rozwiazania) przy wykonywaniu
rozgalezieh rur nalezy zastosowad technologi¢ wyciapgama szyjek metodq obrobki plastyczne;.
Polaczenia realizowaé za pomocy zamkntietych glowic do spawania orbitalnego, powszechnie
stosowanych w budowie instalacii ze stali odpornych na korozje dla przemystu spozywezego,
farmaceuiycznego, chenticznego ip., zapewniajacych: dobra echrong Hea ( grani spoiny ze
wzgledu na zamknigta budowe glowicy spawalniczej, powtarzalno$¢ parametrow spawania,
minimalng ilosé niezgodnodci spawalniczych, potwierdzetie odpowiednief jakosei spoin
przez wydruk parametrow spawaria,

Zalety spawania za pomocy glowic erbitalnych

Spawanie orbitalne, jest zmechanizowanym sposobom spawania metodg TIG. W metodzie spawania
orbitalnego, palnik zaiastalowany jest na sztywito z chratows crgicig glowicy spawalnicze), Glowica
po zalozeniu na spawanc odcinki rur pozostaje picruchoma, a painik dokomuje obrotu, wykomupge
polaczenie spawane. Glowice zamkmigte odznaczajy si¢ bardzo dobra ochrong wykonywanej spoiny
przed dostgpem powictrzas, dzicki ¢zemu spoiny aosza mnicisze $lady utlenienia. Spoiny wykonywane
metoda orbitalna, cechuje bardzo wysoka jakosé oras bardzo maly wepdkezynnik brakow,

- Wszystkie spoiny na rurociggach wykonane metoda TIG lub za pomocs zamknigtych glowic
do spawania orbitainego lub za pomoca automatu sterowanego numerycznie, odpowiednia
jakosé spoin orbitalnych potwierdzana jest wydrukiem parametrdw spawania

- Wszystkie potgczenia spawane poddanc sa procesowi trawienia, ktory zapewnia wyscka
trwalodé urzadzenia

- Wszystkie polaczenia spawane wykonywane sa przez certyfikowany personel z
europejskimi uprawnieniami do spawarnia stali odpornych na korozjg

- Waszystkie polaczenia spawane kontrolowane sa przez wykwalifikowany personel z
uprawnieniami  do  kontroli wizualne] zgodnymi z europejska norma PN-EN 473
poswiadczonymi. certyfikatem wydanym przez Tnstytut Spawalnictwa w Gliwicach

- Odpowiednio dobrany gatunek stali odpornegj na korozjg gwarantuje wysoks trwatosc
konstrukeji w warunkach pracy Stacji Uzdatniania Wody. Jakosc stali odporne) na korozje
potwierdzona alestami materistowymi 3.1.B

- Wszystkie elementy mrociagow poddawane sg probie cifénieniowey przekraczajace] 2.5
krotnoéé cisnienia w punkcie pracy

- Rozwiazania konstrukeyjne spelniaja obowigzujace przepisy BHP oraz dyrektywy Unii
Europejskiej, gwarantuja wysoki poziom bezpicczensiwa eksploatacji



